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~ FCW COMPACT
SYSTEM FOR RUNDSVETSNING

Anvandning: Rundsvetsning och pasvetsning
Svetsprocess: MIG-MAG, CMT, TIG HD/KD, ArcTig, Plasma
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FCW COMPACT: ’
MER AN ATT BARA SVETSA ROR.

FCW Compact rundsvetssystem visar musklerna
sarskilt nar det galler behallar- och
rorledningskonstruktion. Vid anslutning av rér,
flansar och behallare. Och inte bara det:

Aven pasvetsning ar méjlig (tillval).

Ett kompakt system — manga fordelar:

/ Manga funktioner i ett kompakt format
/ Individuell konfiguration efter behov
/ Praktiska programvarupaket

I
/ Stort urval av Fronius svetsprocesser What S your
| Perfekt for svetsning av olika komponenter Weldmg ChallengE?

/ Komponentlangd pa 1 —6 m, @ upp till 500 mm _ Let's get connected.
/ Enkelt och snabbt byte av komponenter
/ Bekvam och intuitiv anvandning

/ Andra parametrar under svetsningen

_

FORST GAVEL,
SEDAN RORANSLUTNINGARNA,
~ DAREFTER ANSLUTNINGARNA ME
ROR OCH FLANS OCH SEDAN GA
MEN BARA ETT SVETSS
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STARKA
FOR KRAVANDE UPPGIFTER

Olika komponenter i alla méjliga storlekar, vikter och former kraver intelligenta svets-
koncept: Tack vare ett nara samarbete med Fronius garanteras bade effektivitet och
palitlighet.

Vi stottar dar du behdver oss —

KVALITET

/ Hogklassiga system som uppfyller alla industristandarder
/ Utmirkt service fran forstklassigt utbildad personal
/ Support 6ver hela vérlden, direkt pa plats hos kunden

EFFEKTIVITET

/ Intelligent integration av vdra system i alla
tillverkningsprocesser

/| Produktionskostnad och takttider alltid i fokus

|/ Utbytesdelar och reservdelar omedelbart tillgangliga
vid stillestand

KUNSKAP

/" Den senaste informationen om svetsning

/ Professionell utbildning for era medarbetare

/ Omfattande kunskap om svetsprocesser och
deras anvandning

GODA RELATIONER

/ Langa relationer over flera ar och palitligt
samarbete med kunder

/ Palitlig kontaktperson och professionellt stod
kring svetsning
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GENOMTANKT ANDA IN | MINSTA
DETAL. | DESIGN OCH FUNKTION.

DAR FCW COMPACT VISAR SIN STYRKA

HIGHLIGHTS

MATERIAL INTELLIGENS
/ Stal / HMI-systemstyrning
|
/ Rostfritt stal S ’ | Arvardesregistrering

svetsdata (AVR)
| |
/ Aluminium / HMI DataLogger / DataViewer
|
/ Duplex — — / Blandskydd pa den ledade armen
/ Nickelbaserade legeringar e—— / Skyddshélje & utsug
MANGA SAKERHET

ALTERNATIV
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\ KOMPAKT DESIGN

/ Kloka anlaggningskoncept
sakerstéller hog funktionalitet i
kompakt format

J |
\ PERFEKT FOR

/ Rorlednings- och behéllar-

konstruktion

/ Komponentlangder upp
till 6 000 mm

/ Komponentdiameter upp
till 500 mm

.\ PROGRAMVARUPAKET

/ Registrering av svetsdata

/ Pendling (OSC)

/ Reglering av ljusbage (ASC, AVC)
/ Pésvetsning

\ SVETSPROCESS

/ TIGkalltrdd & varmtrad
/ ArcTig

/ Plasma

/ MIG-MAG, CMT

\ KOMPAKT DESIGN

/ 4 komponentstorlekar fran
1 - 6 m kan viljas

/ Dubbla separat styrda svetshuvud
/ Dubbdocka med pneumatiskt spannsystem
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STATIV

/ Olika utféranden och
kombinationer méjliga.

TRADMATNING

/ Olika varianter kan
konfigureras, beroende
pa svetsprocess.

STROMKALLESET

| for MIG-MAG, CMT,
ArcTig, TIG och Plasma-
anvandning
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FCW COMPACT
SINGLE-VARIANT

MOTORSLADE

| Svetsbhrannaren kors till sin
position med motordrift.
Horisontellt som vertikalt.
Aven efter svetsslut.

| Touch & Retract, automatisk
startposition

| Baglangdskorrigering (ASC, AVQ), tillval

/ Pendling (0SQ), tillval
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RORSTOD

.. .. . | Reglerbara rorstod for perfekt
LAGESSTALLARE komponentstyrning

| Extra understativ kan valjas

/ Kan forskjutas manuellt pa linjdrstyrningen
/" Rotationshastighet pa 0,06 — 6 varv/min
/ Halaxel for rotgas
/ Svangbar med motor som tillval
/ Genomgande hal @ 120 mm
| Rotgasenhet som tillval
Symbolfoto ArcTig-konfiguration
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SYSTEMSTYRNING

/ HMI-T10 systemstyrning
/ 10,4" pekskarm
! Upp till 4 stromkallor och
12 svets-/positioneringsaxlar
/ USB-port
/ Fjarrunderhall via Internet

STROMKALLESET

| For MIG-MAG, CMT,
ArcTig, TIG och Plasma-
svetsning
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FCW COMPACT
DUAL-VARIANT

. |
FJARRKONTROLL DUBBDOCKA

/ HMI-RC fjarrkontroll /| Dubbdocka med elektro-
pneumatisk 2-handsmandvrering

/ Slag 100 mm

/ Spannkraft 1 800 N

| Axelrorelse, parameterkorrigering,
programférlopp

/ Nodstopp

| Bekraftelseknapp i 3 steg

Symbolfoto CMT-konfiguration
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TILLVALS-
KOMPONENTER

MOTORDRIVEN TILTFUNKTION

/ Kan tiltas +/-90°

DUBBLA SYSTEM

/ Dubbla svetshuvud med stativ

/ Fem motordrivna axlar

/ Svetsbrannarkropp roterbar 90° och svingbar +/- 45°
/ Bobinfaste

YTTERLIGARE UNDERSTATIV

/ Diameter 50 — 500 mm
/ Pneumatisk klamning pa skensystem
/ Nodstopp

DUBBDOCKA

/ Elektropneumatisk 2-handsmanovrering
/ Slag 100 mm
/ Spannkraft 1 800 N
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SVETS-
PROCESSER

/ Anvandningen ar
inte alltid lika med
svetsprocessen

GMAW (MIG-MAG)

Anvindning: Fogsvetsning av tunna, mellantjocka och tjocka ror
Karakteristik: Flexibel anvandning, stora insvetstal och hoga svetshastigheter mojliga

Material: Olegerade, laglegerade och hoglegerade stal, aluminium, koppar, nickel/nickellegeringar, specialmetaller

CMT — COLD METAL TRANSFER, DEN "KALLA" GMAW-SVETSPROCESSEN

Anvindning: Fogsvetsning av tunnvéggiga ror (t.ex. ALU-plétar pa 0,3 - 0,8 mm), pasvetsning
Karakteristik: Exakt processreglering, extremt stabil, ren och sprutfri

Material: Stal-aluminium-anslutningar, aluminiumror, rostfritt ror, magnesium

TIG

Anvindning: Fogsvetsning av tjocklekar fran 0,3 mm, pasvetsning
Karakteristik: Mycket hog svetskvalitet, jimna svetssommar, inget sprut

Material: Aluminium, koppar, nickel och legeringar av dessa, hoglegerade stal, specialmetaller

ARCTIG — INNOVATIV HOGKAPACITETS-TIG-PROCESS

Anvindning: Fogsvetsning av plattjocklek 3 — 10 mm (enstring)
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Karakteristik: Jamfort med konventionell TIG-svetsning: upp till 100 % snabbare, med lagre energi- och gasforbrukning,

mindre tillsatsmaterial, ingen fogberedning, lagre kostnader
Material: Stal, (Super)-Duplex, krom/nickel-stal, tillsatsmaterial med nickel-bas, titan

PLASMA — MIKRO-, SOFTPLASMA, PLASMA-KEYHOLE

Anvindning: Fogsvetsning av plattjocklek 0,1 - 10 mm (enstrang)
Karakteristik: Alternativ till TIG. Lagre fogberedningstid, ldngre serviceintervall,
hogre svetshastigheter, mindre tillsatsmaterial, lagre kostnader

Material: Belagd / obelagt stal, krom-nickel-stal,

tillsatsmaterial med nickelbas, titan




TEKNISKA DATA FOR FCW COMPACT

FCW COMPACT SINGLE HEAD-VARIANT 1000 / 3000 / 4000 / 6000 DUAL HEAD-VARIANT 1000 / 3000 / 4000 / 6000
Svetsprocesser MIG-MAG, CMT, TIG-kalltrad/varmtrad, ArcTig, PLASMA
Natspanning 50 — 60 Hz, 2 x 400 V
Platsbehov (A) 4500/6500/7500/9500mm 5500/7500/8500/10500 mm
Platsbehov (B) 2500 mm
Maximal langd (C) 3040/5040/6040/8 040 mm 3378/5378/6378/7 378 mm
Hojd (D) 2182 mm
Arbetshojd (E) 893 mm
Maximal komponentlangd (F) 1000/3000/4000/6000mm
Diameter planskiva (G) 450 mm
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ansval

naste tekniken vid try
noggrann bearbetning -
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TRE AFFAROMRADEN, EN PASSION: TEKNOLOGI SOM SATTER STANDARDER.

Foretaget som borjade som ett enmansforetag 1945 satter nu tekniska standarder inom omradena svetsteknik, fotovoltaik och batteriladdning. I dag finns vi 6ver hela
varlden med 5440 medarbetare. Dessutom tydliggér 1264 patent inom produktutveckling den innovativa andan i foretaget. For oss innebar hallbar utveckling att
vardera miljorelevanta och sociala aspekter lika hogt som ekonomiska faktorer. Vara hogt stallda krav pa att vara innovationsledare har aldrig andrats.

ch bilderna uppfyller d

Mer information om alla Fronius produkter samt véra globala férséljningspartner och representanter hittar du pA www.fronius.com % =
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Fronius International GmbH H

Froniusplatz 1 I

4600 Wels 3

Austria S

Telephone +43 7242 241-0 Z

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com



